Miszaki Termékismerteto

TECHNOMELT KS 217

(DORUS KS 217)

EVA omledék ragasztoanyag
egyenes élek élragasztasara

TULAJDONSAGOK

* magas feldolgozasi hdmérséklet
* kdzepes hdallésag

® kdnny( feldolgozhatéség

® granulatum kiszerelés

FELHASZNALASI TERULET

A ragasztéanyag alkalmas polieszter melanin, PVC, furnér,
vékony élléceK (max. 15 mm vastagsdgig) felragasztaséra
egyenes hordozéanyagokra. Felhasznalhaté a szokvényos
tartélyos élragasztégépeken.

ALKALMAZAS

A feldolgozasi tulajdonsdgok erésen figgnek az
élanyagok tulajdonsagaitdl és alapozésétél.
A megfelelé ragasztas alapja a minimélis, még megfeleld
felhordott anyagmennyiség, mely
a hordozéanyag feliletét egyenletesen boritja és megfeleld
tapaddst biztosit.
- Javasolt feldolgozasi hémérséklet::
dmledék tartalyban: 180 - 200°C
felhordd hengeren: 190 - 200°C
- El3tolés: 12 m / perc felett
- Terem hémérséklet: 18 - 20°C
- Anyag nedvesség tartalom: 8 - 12%
Az elvart korilményektsl erésen eltérd feltételek (pl.
alacsony teremhdmérséklet, léghuzat, temperélatlan
anyagok.) hibés ragasztést okozhatnak. Az dmledék
tartalyban hosszabb ideig fellépd magasabb héfok
a ragasztéanyagot kérosan befolyasolja.
A nehezen ragaszthaté élanyagokat (pl. gyantds)
Technomelt Primer 183/1 eldkendvel kell elékezelni.
Tisztitds: a felhordd rendszert - elsésorban a tartaly
oldaléra lerakédott kokszosodott ragaszté miatt -
idészakonként tisztitani kell. Az alkalmas tisztitoszert
kivansagra ajanljuk.

MUSZAKI ADATOK

Lagyuldsi pont:
Viszkozités (Brookfield)

kb. 100°C (gylri és golyd)
kb. 100 000 mPa.s / 180°C
kb. 55 000 mPa.s / 200°C

Haall6sdag: kb. 90°C
Szin: natur,
Szdllitési forma: granulatum

KISZELERES
25 kg polietilén zsak
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TAROLAS

Eltarthaté széraz, hiivés helyen az eredeti kiszerelésben.
A gyartds idépontjét lasd a csomagoldéanyagon.

A ragasztbanyag a hazai és nemzetkdzi rendeletek
értelmében nem jeloléskoteles.

FELHASZNALHATO

A gyartéstdl szdmitott min. 24 hénapig.

BIZTONSAGI TUDNIVALOK

Az Smledék ragasztéanyagok megolvasztva (kilondsen
tlhevitéskor) olyan gézéket bocsatanak ki melyek a
légz8szervekre izgq’réiatésﬂok lehetnek. Ezeket a gézoket
ajanlatos elszivni. Ellécezett lapanyagok furnérozasandl
a 90°C feletti préshdmérséklet a lécek visszalagyulésat
eredményezheti.

Biztonsdgi adatlap: www.ragasztas.hu

FELHASZNALASI TANACSADAS

A ragasztéanyag specidlis felhasznélési technolégiét
igényel. Bevezetése elétt a gydrtd tandesadasat javasoljuk.

Szaktandcsadds: 06-30-919-2915

GYARTJA
Henkel KGaA Németorszag

FORGALMAZZA:

Henkel Magyarorszég Kft.
H-1113 Budapest, David Ferenc u. 6.
Telefon: (+36-1) 372-5555, Fax: (+36-1) 209-1543

A fenti adatok, mindenekel&tt a termékeink feldolgozéasara és alkalmazasara
vonatkozé javaslatok, sajat tapasztalatainkon és ismereteinken alapulnak.
Az anyagok kiildnbsz8sége, valamint az éltalunk nem befolyasolhaté
munkafeltételek miatt javasoljuk, hogy minden esetben végezzenek
elegendd szadm( sajét kisérletet, hogy megbizonyosodjanak arrél, hogy
termékeink a tervezett eljarasokhoz és feldolgozasi célokra felhasznélhatok.
Sem a jelen tajékoztatd, sem szébeli tandcsadas nem szolgal alapul velink
szemben szavatossdgi igények érvényesitésére, kivéve, ha szandékosség

vagy stlyos gondatlansag irhaté terhiinkre.






